PROFISTAR DAMMFORMER TN
LEIH- UND KAUFGERAT METASA

CURVE. PRECISION. MASTERY.

Vor dem Formen der Damme ist der Boden griindlich vorzu-

bereiten. Dazu wird er zundchst gegrubbert und anschliefend DAMMFORMEN

mit einer Kreiselegge oder einem vergleichbaren Gerat zu einer

feinkriimeligen Struktur bearbeitet. Die obere Bodenschicht + CA. 80 - 100 1/MIN

muss frei von Steinen sowie organischen Rickstdnden (z.B. (SODASS DIE OBERFLACHE GLATT IST)
Maisstoppeln oder alten Grasnarben) sein. Je nach Boden-

struktur kann eine Kalkung mit 2-8 t/ha erforderlich sein. Fir 4+ DREHRICHTUNG DER TROMMEL IN
die Dammformung ist eine ausreichende Bodenfeuchte not- FAHRTRICHTUNG

wendig. Falls erforderlich, sollte der Boden bewassert und eine

zuséatzliche Maschinenbewésserung aktiviert werden. Das Ge- 4+ FAHRGESCHWINDIGKEIT

lande sollte ein Gefille von 0,2-0,3 % aufweisen, um Stau- ZWISCHEN 0,5 - 1,0 KM/H

nasse zu vermeiden. Nach dem Austrocknen miissen die Dam-

me standfest und verdichtet sein, um Beschadigungen durch 4+ TROMMELDREHZAHL DER

Nager oder Maulwdirfe zu verhindern. FAHRGESCHWINDIGKEIT ANPASSEN

+ WASSER / DUSEN ZUSATZLICH EINSCHALTEN

VORRAUSSETZUNG D. SCHLEPPERS ART.-NR. ZUSATZARTIKEL
— Mindestleistung, 80 - 120 PS 1210.xx Bandchengewebe
— Mindestens 190 bar Stufenlos regelbar 1216 Drainrohr

— Schmalspur 1,2 m auBen und Spurbreite 2,0 m
— Stufenloses Getriebe
— Varioklasse mit Pflegebereifung

1210.03 Gewebebligel
1211.xx Mulchfolie

— Zapfwellenantrieb 1025.xx  Substratbehilter
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